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Italiano

Prima di procedere alla posa in opera della scala leggere attentamente la TAB.2 (TABELLA QUANTITA’ DISCHI
DISTANZIATORI) onde disporre le alzate in modo che il pianerottolo sia piu alto di 1 cm rispetto al pavimento di
arrivo (vedi Montaggio del pianerottolo).

Assemblaggio della scala

1. Individuare il punto dove fissare la base (GO3) del palo centrale tenendo in considerazione che il pianerottolo
(EO3) deve appoggiare sul pavimento di arrivo (appoggio minimo consentito 2 cm).

2. Awvitare alla base (GO3) la boccola (B46) uttilizzando la vite (B17) e marcare i tre punti per i tasselli (B13) sul
pavimento, quindi forare ed eseguire il fissaggio. Awvitare alla base il palo centrale (GO2).

3. Preparare tutti i supporti di base con dischi distanziatori e disco finale inseriti (rilevare la quantita dalla tabella).
Inserire nel palo i componenti della scala nel seguente ordine :

1 - 1° supporto di base (D14) con il numero di dischi distanziatori (DO3) precedentemente rilevato in tabella e
disco finale (D02).

2 - Gradino (LO1).

3 - Supporto di base (D04) con il numero di dischi distanziatori (DO3) precedentemente rilevato in tabella e
disco finale (D02).

4. Al termine del palo centrale (GO2) avvitare il tirante filettato (GO1) tenendo presente che alla sue estremita
superiore verra awvitato il paletto terminale (C04).

5. Continuare ad inserire i componenti come sopra, con la differenza che, immediatamente prima e dopo ogni
gradino che si trova in corrispondenza della barra filettata (GO1), occorreranno anche le rondelle di centraggio
(DO1).

6. Dopo il pianerottolo (EO3) inserire la ranella terminale (BO5), la molla a tazza (BO4) e serrare con il dado (BO3)
senza stringere molto.

7. Fissare definitivamente il pianerottolo (vedi Montaggio del pianerottolo).

8. Posizionare angolarmente i gradini.

9. Serrare con forza, definitivamente, il dado (BO3).

Assemblaggio della ringhiera

10.Riscaldare il corrimano ad una temperatura di circa 75°-80° per renderlo facilmente sagomabile a mano.
Posizionarlo quindi sui paletti (CO1), precedentemente montati, partendo dall’alto.
L'operazione va terminata prima che il corrimano si raffreddi eccessivamente.

11.Eseguire i fori nel corrimano in corrispondenza dei fori esistenti sui paletti e fissare con le apposite viti (BF5 -
BO9 - B10).
Il corrimano pud essere facilmente riscaldato nel seguente modo (fig. 2) :
1. Appoggiarlo su un piano di servizio (allo scopo si pud uttilizzare il coperchio della cassa).
2. Per circa 5 minuti lambirlo con una fiamma eseguendo movimenti circolari senza indugiare su nessun punto.
3. Capovolgerlo e ripetere I'operazione.
Altri modi sono possibili: in climi caldi & addirittura sufficiente esporre il corrimano al sole.

Montaggio del pianerottolo

12.Disporre le alzate in modo che le estremita A e B del pianerottolo sfiorino il pavimento (FIG. 1).
13.Assemblare il tirante filettato (B74), con la vite (B73), le rosette (B72) ed il dado (B78) al pianerottolo, senza
stringere eccesivamente (fig. 3).
14. Awvitare il dado (B71) sul tirante (B74) sino in fondo.
Inserire la staffa e sucessivamente il dado (B71) avvitandolo a filo dell’estremita inferiore del tirante (B74).
15. Fare scorrere la staffa tenendola appoggiata sul dado (B71) sino al fianco del solaio.
Eseguire il foro (diametro 14 mm, profondita 120 mm) in corrispondenza del cordolo in cemento utilizzando
come riferimento uno dei due fori presenti sulla staffa.
Inserire la vite ad espansione (B58) e bloccare definitivamente la staffa sul solaio.
16.Agire sul dado inferiore (B71) sino a portare i punti A-B-C (dis. 04) a contatto con il pavimento.
17.Bloccare la staffa sul tirante agendo sul dado (B71) e serrare con forza la vite (B73).

4 -NICE 3



English

Before proceeding with installation, carefully read the TAB. 2 (NUMBER OF PLASTIC SPACERS) in order to arrange the
rises so that the landing is 1 cm higher than the arrival floor (see Landing assembly).

Staircase assembly

1. lIdentify the point where to fasten the central column base (GO3) taking into account that the landing (EO3) must
rest on the arrival floor (minimum 2cm permitted).

2. Screw the bushing (B46) onto the base (GO3) using the screw (B17) and mark the three points for the dowels
(B13) on the floor, then drill and fasten. Screw the central column (GO2) onto the base.

3. Prepare all the base supports fitting the plastic spacers and end spacer (find the required number of spacers in
the table).
Fit the staircase components on the central column in the following order:
1 - 1st base support (D14) with the number of plastic spacers (DO3) previously found in the table and the end
spacer (D02).
2 - Tread (LO1).
3 - Base support (D0O4) with the number of plastic spacers (DO3) previously found in the table and the end
spacer (D02).

4. Screw the threaded tie-rod (GO1) onto the end of the central column (GO2) bearing in mind that the end baluster
(CO4) will be screwed onto its top end.

5. Continue fitting the components as above with the difference that the centring washers (DO1) must also be fitted
immediately before and after each tread in correspondence to the threaded bar (GO1).

6. After the landing (EO3) fit the end washer (BO5) and the Belleville washer (BO4) and tighten with the nut (BO3)
without overtightening.

7. Finally fasten the landing (see Landing assembly).

8. Position the treads angularly.

9. Finally tighten the nut (BO3) with force.

Railing assembly

10.Heat the handrail to a temperature of approximately 75-80°C so that it can easily be shaped by hand.
Then position it on the balusters (CO1) previously fitted starting from the top.
Complete the operation before the handrail cools down too much.
11. Drill the holes in the handrail in correspondence to the existing holes in the balusters and secure it with the
relative screws (BF5 — BO9 — B10).
The handrail can easily be heated as follows (fig. 2):
1. Place it on a flat surface (e.g. the crate cover).
2. For about 5 minutes sweep a flame over it with circular movements without staying in one spot.
3. Turn it over and repeat the operation.
Other methods can be used, for example, in hot climates it is sufficient to expose the handrail to the sun.

Landing assembly

12.Arrange the rises in such a way that the ends A and B of the landing graze the floor (FIG. 1).

13.Fit the threaded tie-rod (B74) with the screw (B73), the washers (B72) and the nut (B78) to the landing without
overtightening (fig. 3).

14. Fully screw down the nut (B71) on the tie-rod (B74).
Fit the bracket and then the nut (B71) screwing it on flush with the lower end of the tie-rod (B74).

15. Slide the bracket holding it resting on the nut (B71) up to the side of the floor.
Drill the hole (14 mm diameter, 120 mm deep) in correspondence to the cement curb using one of the two holes
in the bracket as reference.
Fit the expansion screw (B58) and finally lock the bracket on the floor.

16.Act on the lower nut (B71) until the points A-B-C (drawing 4) are in contact with the floor.

17.Lock the bracket on the tie-rod acting on the nut (B71) and tighten the screw (B73) with force.
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Francais

Avant de procéder au montage de |'escalier, lire attentivement le "TABLEAU DES QUANTITES DES DISQUES
D'ENTRETOISE" (TAB. 2), pour disposer les hauteurs des marches de sorte que le palier soit plus haut d'1 cm. par
rapport au niveau du plancher d'arrivée (consulter MONTAGE DU PALIER).

A blage de I Ii

1. Individuer le point ol I'on fixera la base (GO3) du pyléne central, en considérant que le palier (EO3) doit appuyer
sur le plancher d'arrivée (appui minimal a respecter : 2 cm.).

2. Visser a la base (GO3) le fourreau (B46) en utilisant la vis (B17) et marquer les trois points pour les goujons
(B13) sur le plancher. Puis percer et executer la fixation.

Visser a la base le pylone central (GO2).

3. Préparer touts les supports de base avec les disques d'entretoise et le disque terminal insérés (tirer la quantité

du tableau).

Insérer dans le pyldne les composantes de |'escalier,en suivant cet ordre :

1 - 1° support de base (D14) avec le numéro de disques d'entrtoise (D0O3) précédemment tiré du tableau et le
disque terminal (D02).

2 - Marche (LO1).

3 - Support de base (D04) avec le numéro des disques d'entrtoise (DO3) précédemment tiré du tableau et
disque terminal (D02).

4. Ala fin du pylone central (GO2) visser le tirant fileté (GO1) en tenant compte que a I'extrémité supérieure sera
vissée la colonnette terminale (CO4).

5. Continuer a insérer les composantes comme montré ci dessus, avec la différence que, immédiatement avant
et aprés chaque marche qui se trouve en correspondance de la barre filetée (GO1), on devra aussi mettre les
rondelles de centrage (DO1).

6. Aprés le palier (EO3) insérer la rondelle terminale (B0O5), le ressort de godet (BO4) et serrer avec le dé (BO3)
sans serrer beaucoup.

7. Fixer définitivement le palier (consulter la page MONTAGE DU PALIER).

8. Disposer les marches en forme d'angle.

9. Serrer avec force, définitivement, le dé (BO3).

Assemblage du garde corps

10. Rechauffer la main courante a une température d'environ 75° 80°pour pouvoir le faconner facilement.
Le positionner donc sur les colonnettes (CO1), précédemment montées en partant en haut. L'opération doit étre
terminée avant que la main courante se refroidisse trop.

11.Percer les trous dans la main courante en correspondance des trous existants sur les colonnettes et fixer avec
les vis (BF5 BO9 B10). La main courante peut étre facilement rechauffée de la fagon suivante (fig. 2)
1. Appuyer la main courante sur une surface de service (pour |'occasion vous pouvez utiliser le couvercle de la
caisse d'emballage).
2. Pour environ 5 minutes la rechauffer avec une flamme en faisant des mouvements circulaires sans s'attarder
sur aucun point.
3. Renverser la main courante et répéter I'opération.
Il'y a aussi d'autres possibilités : dans les climats assez chauds il est méme suffisant d'exposer la main
courante au soleil.

Montage du palier

12.Disposer les hauteurs (marches) de sorte que les extrémités A et B du palier flérent le plancher (FIG. 1).
13.Assembler le tirant fileté (B74) avec la vis (B73), les rondelles (B72) et le dé (B78) au palier, sans serrer
excessivement (fig. 3).
14.Visser le dé (B71) sur le tirant (B74) jusqu'en bas.
Insérer |'étrier et aprés le dé (B71) en le vissant jusqu'au niveau de I'extrémité inférieure du tirant (B74).
15. Laisser glisser |'étrier en le tenant appuyé sur le dé (B71) jusqu'a ce qu'il touche le plancher latéralement.
Faire le trou (diamétre de 14mm. profondeur de 120 mm) en correspondance de la poutre en béton armé en
employant comme référence I'un des deux trous présents sur |'étrier.
Insérer la vis en expansion (B58) et bloquer définitivement |'étrier au plancher.
16.Agir sur le dé inférieur (B71) jusqu'a ce que les points A B C (dis. 04) touchent le plancher.
17.Bloquer I'étrier sur le tirant en serrant le dé (B71) et serrer avec force la vis (B73).
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Deutsch

Bevor man mit der Montage der Treppe beginnt, muss man die” TABELLE DER DISTANZRINGEN ANZAHL“ (TAB. 2)
genau lesen, denn die Stufenhéhen missen so verteilt werden, dass das Podest um 1 cm. héher als der Fussboden
zu liegen kommt (siehe MONTAGE DES PODESTS).

Montage der Treppe

1. Die genaue Stelle bestimmen, wo die Basis (GO3) der Zentralsaule fixiert wird. Dabei muss berucksichtigt wer
den, dass das Podest (E03) auf den Ankunfts Fussboden zu liegen kommen muss (geringste Stitzflache: 2 cm ).

2. An die Basis (GO3) die Hiilse (B46) mit Hilfe der Schraube (B17) und die drei Stellen flr die Spreizdlbel
(Einsatzschrauben) (B13) auf dem Fussboden einzeichnen, dann bohren und fixieren.

Die Zentralsaule (GO2) an die Basis schrauben.

3. Alle Basis Stutzen mit den eingesetzten Distanzringen und Endring vorbereiten (die Anzahl aus der Tabelle
entnehmen). In die Zentralsaule die Treppenbestandteile in folgender Reihenfolge einflihren.

1 - Erste Basisstutze (D14) mit der Anzahl der Distanzringe (DO3)die aus der Tabelle entnommen wurde, und den
Endring (D02).

2 - Stufe (LO1).

3 - Basisstutze (D04) mit der Anzahl der Distanzringe (DO3) die aus der Tabelle entnommen wurde, und den
Endring (DO2).

4. An das Ende der Zentralsaule (GO2) muss die Schraubstange (GO1) angescharaubt werden. Dabei
bertcksichtigen, dass an dessen oberem Ende die letzte Gelandersaule (C04) angeschraubt wird.

5. Mit der Einfihrung der Treppenteile wie oben fortfahren, dabei beriicksichtigen, dass jeweils vor und nach jeder
Stufe die sich in Hohe der Schraubstange (GO1) befindet, man auch die Zentrierungsscheiben (DO1) verwenden
muss.

6. Nach dem Podest (EO3) die Endscheibe (BO5) und die Druckfeder (BO4) einflihren, dann die Mutter (BO3) nicht
zu stark anziehen.

7. Das Podest definitiv fixieren (siehe anbei MONTAGEANLEITUNG DES PODESTS).

8. Die Stufen winkelférmig positionieren.

9. Die Mutter (BO3) definitiv unter Kraftausliibung anziehen.

Gelandermontage

10.Den Handlauf bis auf eine Temperatur von zirka 75° 80° warmen, damit man ihn leicht zur Form biegen kann.
Danach den Handlauf auf die schon aufgestellten Gelandersaulen (CO1) montieren, indem man von oben
beginnt. Dieser Vorgang muss beendet sein, bevor sich der Hanlauf zu sehr abkuhlt.

11.Die Locher in den Handlauf bohren, und zwar in Verbindung mit den Bohrungen die sich auf den Gelander-saulen
befinden. Dann den Handlauf mit den dazu bestimmten Schrauben (BF5 BO9 B10) fixieren.
Der Handlauf kann leicht auf folgender Weise erwarmt werden (Abb.: Fig. 2):
1. Den Handlauf auf eine Arbeitsflache legen (dazu kann der Kistedeckel verwendet werden)
2. Fir etwa 5 Minuten mit der Flamme erhitzen, dabei kreisformige Bewegungen vornehmen, ohne zu lange auf
der gleichen Stelle zu verharren.
3. Den Handlauf umdrehen und diese Operation wiederholen. Auch andere Arbeitsweisen sind méglich: In einem
besonders warmen Klima reicht es sogar den Handlauf in der Sonne zu warmen.

Podestmontage

12.Die Stufenhohen so anordnen, dass die beiden Aussenseiten A und B den Ankunftsboden berlihren

(Abb.: fig. 1).
13.Den gewundenen Stab (B74) mit der Schraube (B73), den Unterlegsscheiben (B72) und der Schraubenmutter

(B78) ohne Kraftanwendung an das Podest schrauben (Abb.: FIG.3).
14.Die Schraubenmutter (B71) bis unten an den Stab (B74) anschrauben.

Zuerst den Blgel einflihren und dann die Schraubenmutter(B71) bis an das untere Ende des Stabs (B74)

anschrauben.
15.Den Bugel bis zur Kante des Ankunftsbodens rutschen lassen, in dem man ihn an die Schraubenmutter

(B71) lehnt. Ein Loch (Durchmesser 14 mm, Tiefe 120 mm) in Verbindung mit der Betonkante bohren und als

Verbindung spunkte die beiden Bohrungen des Blgels benutzen.

Die Expansionsschraube (B58) einsetzten und den Bligel definitiv an den oberen Fussboden befestigen.
16.Die untere Schraubenmutter (B71) so anziehen, dass die Stellen A B C (Abb: FIG 4) den Fussboden berlhren.
17.Den Blgel auf dem Stab befestigen, in dem die Schraubenmutter (B71) angezogen wird, und kraftig die

Schraube (B73) anziehen.
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Antes de proceder a la colocacion de la escalera, lea atentamente la TAB. 2 (TABLA CANTIDAD DE DISCOS
DISTANCIADORES) para disponer las contrahuellas de modo que la meseta quede méas de 1 cm. por encima del
pavimento de llegada (ver Montaje de la meseta).

Ensamblaje de la escalera

1. Individualizar el punto donde se va a fijar la base (GO3) del poste central teniendo en consideracion que la
meseta (E03) debe apoyarse en el pavimento de llegada (apoyo minimo permitido: 2 cm.)

2. Atornillar en la base (GO3) el casquillo (B46) utilizando el tornillo (B17) y marcar los tres puntos para los tacos
(B13) en el pavimento, luego perforar y realizar la fijacién. Atornillar el poste central (GO2) a la base.

3. Preparar todos los soportes de base con los discos distanciadores y el disco final colocados (calcular la
cantidad segun la tabla).

Introducir en el poste los componentes de la escalera en el siguiente orden:

1 - 1° soporte de base (D14) con el nimero de discos distanciadores (DO3) precedentemente obtenido de la
tabla y el disco final (D02).

2 - Peldafio (LO1).

3 - Soporte de base (D04) con el nimero de discos distanciadores (D03) precedentemente obtenido de la tabla
y el disco final (D02).

4. Al final del poste central (GO2) atornillar el tirante roscado (GO1) teniendo presente que en su extremo superior
se atornillara el barrote terminal (CO4).

5. Continuar introduciendo los componentes como se indica arriba, con la diferencia de que, inmediatamente
antes y después de cada peldafio que se encuentra en coincidencia con la barra roscada (GO1), se colocaran
también las arandelas de centrado (DO1).

6. Después de la meseta (E03) introducir la arandela terminal (B0O5), la arandela elastica esférica (BO4) y sujetar
con la tuerca (BO3) sin apretar mucho.

7. Fijar definitivamente la meseta (ver Montaje de la meseta).

8. Colocar angularmente los peldafos.

9. Apretar con fuerza, en forma definitiva, la tuerca (BO3).

Ensamblaje de la barandilla

10. Caliente el pasamanos a una temperatura de aproximadamente 75 - 80°C para volverlo facilmente adaptable a
mano.
Coléquelo luego sobre los barrotes (CO1), precedentemente montados, comenzando desde arriba.
La operacion debe finalizar antes de que el pasamanos se enfrie demasiado.
11.Realice los orificios en el pasamanos en coincidencia con los orificios existentes en los barrotes y fije con los
tornillos correspondientes (BF5 - BO9 - B10).
El pasamanos se puede calentar facilmente de la siguiente manera (fig. 2):
1. Apdyelo en una superficie de trabajo (para ello se puede utilizar la tapa de la caja).
2. Durante aproximadamente 5 minutos recérralo con una llama realizando movimientos circulares sin
detenerse en ningun punto.
3. Vuélquelo y repita la operacion.
También se pueden utilizar otras formas: en climas célidos, puede ser suficiente exponer el pasamanos al sol.

Montaje de la meseta

12.Disponga las contrahuellas de modo que los extremos Ay B de la meseta rocen el pavimento (fig. 1).

13.Ensamble el tirante roscado (B74) con el tornillo (B73), las arandelas (B72) y la tuerca (B78) con la meseta, sin
apretar excesivamente (fig. 3).

14. Atornille la tuerca (B71) en el tirante (B74) hasta el fondo.
Introduzca la abrazadera y posteriormente la tuerca (B71) enroscéndola al ras del extremo inferior del tirante
(B74).

15.Haga correr la abrazadera manteniéndola apoyada en la tuerca (B71) hasta el costado del forjado. Realice el
orificio (didmetro 14 mm, profundidad 120 mm) en coincidencia con el bordillo de cemento utilizando como
referencia uno de los dos orificios de la abrazadera.
Introduzca el tornillo ajustador (B58) y bloquee definitivamente la abrazadera al forjado.

16.Accione la tuerca inferior (B71) hasta llevar los puntos A-B-C (dib. 04) en contacto con el pavimento.

17.Bloquee la abrazadera al tirante accionando la tuerca (B71) y apriete con fuerza el tornillo (B73).
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Portugués

Antes de proceder a montagem da escada, leia com atencéo a TAB.2 (TABELA QUANTIDADE DISCOS
DISTANCIADORES), de forma a posicionar os espelhos de modo a que o patamar seja mais alto de 1 cm em relagéo
ao piso de chegada (ver Montagem do patamar).

Montagem da escada

1. lIdentifiqgue o ponto de fixacdo da base (GO3) da coluna central, considerando que o patamar (EO3) deve apoiar
no piso de chegada (apoio minimo permitido 2 cm).

2. Aparafuse o caixilho (B46) na base (GO3) com o parafuso (B17) e marque os trés pontos para as buchas de
expansao (B13) no piso, entdo fure e realize a fixacdo. Aparafuse a base a coluna central (GO2).

3. Prepare todos os suportes de base com discos distanciadores e disco final inseridos (identifique a quantidade
consultando a tabela).

Insira na coluna os componentes da escada na ordem a seguir:

1 - 1° suporte de base (D14) com o nimero de discos distanciadores (D0O3) anteriormente identificado em
tabela e o disco final (D02).

2 - Degrau (LO1).

3 - Suporte de base (D04) com o niimero de discos distanciadores (D0O3) anteriormente identificado em tabela e
o disco final (D02).

4. Na extremidade final da coluna central (GO2) aparafuse o tirante roscado (GO1) considerando que na sua
extremidade superior sera aparafusada a coluna terminal (C04).

5. Continue a inserir os componentes como indicado acima, com a diferenca que, imediatamente antes e depois
de cada degrau que se encontrar em corrispondéncia da barra roscada (GO1), serao necessdrias também as
arruelas de centragem (DO1).

6. Apds o patamar (EO3) insira a anilha terminal (BO5), a mola Belleville (BO4) e aperte com a porca (BO3) sem
forgar muito.

7. Fixe definitivamente o patamar (ver Montagem do patamar).

8. Coloque os degraus em posigao angular.

9. Aperte com forca, definitivamente, a porca (B0O3).

Montagem do balatistre

10.Aquega o corrimao a uma temperatura de aproximadamente 75°-80°, para torna-lo facilmente moldavel a méao.
Em seguida, posiciona-lo sobre as colunas (CO1) anteriormente montadas, a partir de cima.
A operacao deve ser concluida antes que o corrimao arrefeca excessivamente.

11.Realize os furos no corrimado, em correspondéncia dos furos existentes nas colunas, e fixe-o com os parafusos
apropriados (BF5 - BO9 - B10).
0 corrimao pode ser facilmente aquecido da seguinte forma (fig. 2):
1. Apoie-0 numa bancada de trabalho (que poderia ser a tampa da caixa).
2. Durante 5 minutos, aproximadamente, deslize uma chama, em movimentos circulares, sem insistir em
nenhum ponto.
3. Vire o corrimao do outro lado e repita a operagao.
Hé outras formas de aquecimento: nos climas quentes € até mesmo suficiente expor o corrimao aos raios do
sol.

Montagem do patamar

12.Posicione os espelhos de modo que as extremidades A e B do patamar encostem apenas no piso (fig.1).

13.Junte o tirante roscado (B74) com o parafuso (B73), as rosetas (B72) e a porca (B78) ao patamar, sem apertar
excessivamente (fig. 3).

14. Aparafuse completamente a porca (B71) no tirante (B74).
Insira a barra e sucessivamente a porca (B71), aparafusando-a até alcancar o mesmo nivel da extremidade
inferior do tirante (B74).

15.Faca deslizar a barra mantendo-a apoiada na porca (B71) até a lateral do tecto. Realize o furo (didametro 14mm,
profundidade 120 mm) em correspondéncia do meio-fio em concreto, utilizando como referéncia um dos dois
furos presentes na barra.
Insira o parafuso de expansao (B58) e bloqueie definitivamente a barra no tecto.

16.Actue na porca inferior (B71) até que os pontos A-B-C (des. 18.04) entrem em contato com o piso.

17.Bloqueie a barra no tirante, actuando na porca (B71) e apertar com forga o parafuso (B73).
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Nederlands

Alvorens over te gaan tot het in elkaar zetten van de trap, dient u de TAB.2 (TABEL HOEVEELHEID OPVULRINGEN)
aandachtig te bestuderen, opdat u de optreden zo plaatst dat het trapbordes 1 cm hoger is dan de verdieping van
aankomst (zie Montage van het trapbordes).

Assemblage van de trap

1. Bepaal de plek waar de basis (GO3) van de centrale paal vastgezet wordt en houd er rekening mee dat het
trapbordes (E03) op de verdieping van aankomst moet steunen (toegestane minimale steun 2 cm).

2. Bevestig de beslagring (B46) met de schroef (B17) aan de basis (GO3) en markeer de drie punten voor de
wiggen (B13) op de vloer. Maak dan de gaten en voer de bevestiging uit. Bevestig de centrale paal (GO2) aan de
basis.

3. Voorzie alle basissteunen van opvulringen en eindring (bepaal de hoeveelheid met de tabel).

Bevestig in deze volgorde de traponderdelen aan de paal:

1 - 1ste basissteun (D14) met het aantal opvulringen (DO3) dat eerder met de tabel bepaald is en eindring
(D02).

2 - Trede (LO1).

3 — Basissteun (D04) met het aantal opvulringen (DO3) dat eerder met de tabel bepaald is en eindring (D02).

4. Bevestig aan het eind van de centrale paal (G02) de geschroefde stang (GO1) en denk eraan dat aan het
bovenste uiteinde de eindbaluster (CO4) zal worden geschroefd.

5. Ga door met het bevestigen van de onderdelen zoals hierboven aangegeven, met als verschil dat direct voor en
na elke trede die zich ter hoogte van de geschroefde stang (GO1) bevindt, tevens centreerringen (DO1) moeten
worden geplaatst.

6. Plaats na het trapbordes (E03) de sluitring (BO5), de spanschijf (BO4) en sluit deze met de moer (BO3) zonder te
strak aan te draaien.

7. Zet definitief het trapbordes vast (zie Montage van het trapbordes).

8. Plaats de treden in hoeken ten opzichte van elkaar.

9. Sluit krachtig de moer (B03).

Assemblage van de trapleuning

10.Verwarm de handregel tot een temperatuur van ongeveer 75°-80° C om het handmatig frezen te
vergemakkelijken.
Plaats hem daarna op de voorafgaand gemonteerde stangen (CO1), bovenaan beginnend.
Deze verrichting moet voltooid worden voordat de handregel te veel afkoelt.

11.Maak de gaten in de handregel ter hoogte van de bestaande gaten op de stangen en bevestig met de daarvoor
bestemde schroeven (BF5 - BO9 - B10).
De handregel kan eenvoudig op de volgende wijze verwarmd worden (fig. 2):
1. Leg hem op een werkblad (u kunt ook een kistdeksel gebruiken).
2. Houd ongeveer 5 minuten een vlam erop gericht en maak cirkelbewegingen zonder stil te blijven staan.
3. Draai hem om en herhaal dit.
Er zijn ook andere mogelijkheden: in warme klimaten is het voldoende om hem in de zon te leggen.

Montage van het trapbordes

12.Plaats de optreden zo, dat de uiteinden A en B van het trapbordes aan de vloer grenzen (fig. 1).

13.Assembleer de geschroefde stang (B74) met de schroef (B73), de borgringen (B72) en de moer (B78) aan het
trapbordes, zonder ze te strak aan te draaien (fig. 3).

14.Draai de moer (B71) tot onderen op de stang (B74).

Plaats de beugel en vervolgens de moer (B71) door hem aan het onderste uiteinde van de stang (B74) te
draaien.

15. Laat de beugel tot aan de zijkant van de vloer schuiven terwijl hij wordt ondersteund op de moer (B71). Maak
het gat (diameter 14 mm, diepte 120 mm) ter hoogte van de cementen rand, met een van de twee gaten in de
beugel als referentie.

Steek de regelschroef (B58) erin en zet definitief de beugel aan de vloer vast.
16.Draai aan de onderste moer (B71) tot de punten A-B-C (tek. 04) tegen de vloer aan komen.
17.Zet de beugel vast aan de stang door de moer (B71) aan te draaien en de schroef (B73) krachtig te sluiten.
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Polski

Przed przystapieniem do prac montazowych, nalezy przeczytac uwaznie TAB.2 (TABELA ILOSCI KRAZKOW
ODLEGLOSCIOWYCH), tak aby rozmiesci¢ wzniosy w taki sposdb, aby podest byt wyzszy o 1 cm od posadzki
docelowej (zob. Montaz podestu).

Montaz schodéw

1. Ustali¢ punkt przymocowania podstawy (G03) stupa centralnego, pamietajac, ze podest (E03) musi spoczywad
na posadzce docelowej (minimalne dozwolone oparcie wynosi 2 cm).

2. Przykreci¢ do podstawy (G03) tuleje (B46) przy uzyciu sruby (B17) i oznaczy¢ trzy miejsca na kotki rozporowe
(B13) na podtozu, nastepnie wykonac otwory i zamocowac. Przykreci¢ do podstawy stup centralny (G02).

3. Przygotowac wszystkie wsporniki podstawy z zatozonymi krazkami odlegtosciowymi (sprawdzic ich ilos¢ w
tabeli).

Zatozy¢ na stup komponenty schodoéw w nastepujacej odlegtosci:

1 - 1-wszy wspornik podstawy (D14) z krazkami odlegtosciowymi (D03) w ilosci okreslonej uprzednio w tabeli
oraz krazek koncowy (D02).

2 - Stopien (LO1).

3 - Wspornik podstawy (D04) z krazkami odlegtosciowymi (D03) w ilosci okreslonej uprzednio w tabeli oraz
krazek koncowy (D02).

4. Na zakonczeniu stupa centralnego (G02) przykrecic ciegno gwintowane (G01), pamietajac, ze na jego gornym
koncu zostanie przykrecony stupek koncowy (C04).

5. Kontynuowa¢ sktadanie komponentow w powyzszy sposob, zwracajac jednak uwage na fakt, ze bezposrednio
przed i bezposrednio po kazdym stopniu znajdujacym sie na wysokosci drazka gwintowanego (G01), beda
potrzebne réowniez podktadki srodkujace (D01).

6. Po podescie (E03) zatozy¢ podktadke koncowa (B05), sprezyne talerzowa (B04) i przykreci¢ nakretka (B03) nie
dociskajac zbytnio.

7. Przymocowac ostatecznie podest (zob. Montaz podestu).

8. Ustawic stopnie pod odpowiednim katem.

9. Dokrecic z sita, ostatecznie, nakretke (B03).

Montaz poreczy

10. Rozgrza¢ pochwyt do temperatury okoto 75°- 80°, aby tatwo mozna go byto ksztattowac.
Umiescic¢ go nastepnie na stupkach (C01), uprzednio zamontowanych, rozpoczynajac od gory.
Operacje nalezy zakonczy¢ zanim pochwyt nadmiernie sie ochtodzi.
11. Wykona¢ otwory w pochwycie réwno z otworami w stupkach i przymocowac go przy uzyciu srub (BF5 - B09 -
B10).
Pochwyt mozna tatwo rozgrza¢ w nastepujacy sposob (rys. 2) :
1. Oprzec¢ go na stole roboczym (mozna w tym celu wykorzystac¢ pokrywe skrzyni).
2. Przez okoto 5 minut lekko muskac go ptomieniem, wykonujac okrezne ruchy, nie zatrzymujac sie dtuzej w
zadnym jego miejscu.
3. Obrdci¢ go do gory nogami i powtdrzy¢ operacje.
Mozliwe sa réwniez inne sposoby: w cieptym klimacie wystarczy wystawi¢ pochwyt na stonce.

Montaz podestu

12. W taki sposob rozmiesci¢ wzniosy, aby krawedzie A i B podestu dotykaty podtogi (rys. 1).

13. Przymocowac ciegno gwintowane (B74), srube (B73), podktadki (B72) i nakretke (B78) do podestu, nie
dociskajac zbytnio (rys. 3).

14. Dokrecic nakretke (B71) na cigegnie (B74) az do konca.

Zatozy¢ obejme, a nastepnie nakretke (B71), przykrecajac ja rowno z dolnym koncem ciegna (B74).

15. Przesuna¢ obejme, trzymajac ja oparta na nakretce (B71) az do boku stropu. Wykonac¢ otwor (Srednica 14
mm, gtebokos¢ 120 mm) we wsporniku cementowym stropu, uzywajac jako odniesienia jednego z dwoch
otworéw w obejmie.

Wprowadzic srube rozporowa (B58) i zablokowac ostatecznie obejme na stropie.
16. Oddziatywac na nakretke dolna (B71) do momentu az punkty A-B-C (rys. 04) nie wejda w kontakt z podtozem.
17. Zablokowac obejme ciggna nakretka (B71) i dokreci¢ mocno srube (B73).

11 -NICE 3



Pycckun

Mepes ycTaHOBKOM JIECTHULbI BHUMATE/IbHO 03HAKOMMTLCA C cozepaHuem TAB.2 (TAB/IMUA C YKASAHUEM
KOJIMYECTBA ANUCTAHLUMOHHbIX KOJIELL), Ans o6ecneyeHus BO3BbILLEHUSA MIOWAAKM Ha 1 CM Haz MOJIOM (CM.
MOHTaX NeCTHUYHOM NOLWAAKM).

C60pKa NIeCcTHULbI

1.

OnpegennTb MecTo A ocHoBaHuA (GO3) LeHTpanbHOM CTOMKM, YuMTbIBas TO, YTO niowagka (E03) gosmkHa
YKaAbIBaTbCA Ha NOJ (ZONYCTUMAs MMHMMAJIbHAA oropa 2 CM).

2. MpuKpyTUTb K ocHoBaHMio (GO3) BTYNIKY (B46) c nomoLubto BUHTOB (B17) 1 OTMETUTb TPM TOYKM ANA aHKEPOB
(B13) Ha nony, 3aTem cAesiaTb OTBEPCTMA M 3aKpenuTb. MPUKPYTUTL K OCHOBAHMIO LLeHTpasibHyto CTOMKY (G02).

3. ToAroToBWTb BCE CYMMOPTbl OCHOBAHMSA C YCTAHOB/IEHHbIMM Ha HUX AMCTaHLUMOHHBIMU KOJIbLIAMU U BEPXHUM
KOJIbLIOM (CM.KOJIMYeCTBO B Tabsmue).
BCTaBWTb B LIEHTPasIbHYIO CTOMKY KOMMOHEHTbI IECTHULbI B C/IeZlyHOLLEM NopsaKe:
1 - 1-bl¥ CynnopT 0cHoBaHMsA (D14) C KOIMYECTBOM AMCTAHUMOHHbIX Konel, (D03), KaK yKasaHo B Tabauue, u
BEPXHUM KonbLom (D02).
2 - CtyneHb (LO1).
3 - 2-0¥ cynnopT ocHoBaHuMsA (D04) c KOIMHYECTBOM AMCTAHUMOHHbIX Konew, (D03), KaK yKkasaHo B Tabauue, 1
BEPXHUM KonbLiom (D02).

4. CBepxy LeHTpanbHOM CTOMKM (GO2) NPUKPYTUTL OTTAKKY C pe3b6oit (GO1), yunTbiBasi, YTO K BEPXHEN ee TouKe
JIO/I)KHA NPUKPYYMBATBLCS BEPXHSAS YacTb CToN6MKa (C04).

5. TMpoaonxaTb YKNaZblBaTb KOMMOHEHTbI IECTHULbI, KaK OMKMCAHO BbILIE, OHAKO A0 M NOC/E KaXAO0M CTyNeHu,
COOTBETCTBYIOLEN CTEPXKHIO C pe3bboi (GO1), HE06X0AMMO YCTAHOBUTbL LEEHTPOBOYHYIO Wwaiby (DO1).

6. MMocne yctaHoBkM nuowazkm (E03) ycTtaHOBUTbL 3axMMHYI0 Npoknaaky (B05), Tapenbyatyto npyxuHy (B04)
3a)KaTb rankom (B03), He cu/bHO 3axkmMmas ee.

7. 3aKpenuTb OKOHYaTe/NIbHO MAOWAAKY (CM.MOHTaX naowaaku).

8. TpuKpenuTb CTyNneHu Nnoj yrioMm.

9. OueHb CHIbHO 3axKaTb rarky (B03).

C6op nepun

10. NMogorpeTb NoOpyyeHb 0 TemnepaTtypbl NnpUMepHo 75°-80°, 4To6bl cienatb ero NAaCTUYHbIM.
Pa3mecTuTb ero Ha ctoiku (C01), ycTaHOB/IEHHbIE NPeABapUTENbHO, CBEPXY BHM3.
Heo6x0AMMO NOIHOCTBIO NPOU3BECTM YCTAHOBKY A0 TOTO, Kak Mopy4eHb OCTbIHET.

11. BbINOJIHWUTL OTBEPCTMA B MOPYYHE B COOTBETCTBMUM C OTBEPCTUAMM Ha CTOMKAX M 3aKPEMUTb COOTBETCTBYHOLLIMMM

6ontamu (BF5 - BO9 - B10).

Mopy4eHb MOXKHO JIErKO JOBECTU 40 HEOO6XOAMMOM TEMNEPATYPbI C/IeAYIoLLMM 06pasom (puc. 2):

1. MoNOXMTb €ro Ha pabouyio MOBEPXHOCTb (B KPaMHEM C/TyHae MOXHO MCMOJIb30BaThb KPbILIKY KOPOGKM).

2. B Te4eHHe NpUMEPHO 5 MMHYT C/IeTKa KacaTbCA ero naaMeHemM KpyroBbIMU JABUMXKEHUAMM, He
0CTaHaB/IMBAACb HAZ0/IFO HU B OAHOM TOYKE.

3. MepeBepHyTb 1M NOBTOPUTL ONepaLmio.

Bo3MOXHbI M Apyrue cnocobbl NoJorpesa: B ropAYeM KamMmare JOCTaTOYHO MOJIOXKMTb NOPYyYeHb Ha COMHLE.

MoOHTa NeCcTHUYHOM NIOWAKN

12.
13.

14.

15.

16
17.

YCTaHOBUTb MOACTaBKM, Y4TOGbI TOUKM A M B nnowazaku cnerka kacanucb nona (puc. 1).

Co6partb TAry ¢ pe3bboit (B74), c nomoLybto BUHTOB (B73), waibbl (B72) u rarku (B78) 1 ycTaHOBUTL Ha
NI0WaAKy, He 3aXMMasa CU/bHO (puc. 3).

MpuKpyTUTB rarky (B71) k Tare (B74) go KoHua.

BcTaBMTb Yronok u 3ateM ramky (B71) v npuMKpyTUTb MX 40 HUXKHErO YpoBHS TArK (B74).

MepemecTuTb Yrosiok, yaep:usas ravky, (B71) 4o nepekpbitus. BbinosHMTL oTBEpCTME (AMaMeTp 14 MM,
ray6mHa 120 MM) Ha 6ETOHHOM OBTSXKKE, OPUEHTUPYACH Ha [Ba OTBEPCTMA Yro/ka.

BctaBuTtb BMHT (B58) 1 OKOHYaTeNbHO 3aXKaTb YroJIoK K MEPEKPLITUIO.

. MoAKPYTUTb HUKHIOK ranKy (B71), noka Touku A-B-C (puc. 04) He KOCHYTCA nona.

MpmKaTb YroNoK K TAre ¢ nomoulbio ramku (B71) 1 cuibHO 3axatb BUHTHI (B73).
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AO03
BO1

BFS
A18
B10
B09

GO1

B46

GO2

B47

GO2
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Italiano

Per determinare la quantita necessaria dei dischi distanziatori (DO3) utilizzare la TAB. 2 (H = altezza, A = alzate).

Esempio: per un'altezza misurata da pavimento a pavimento di 299 cm e una scala con 13 gradini occorre:

1. In corrispondenza dell'altezza (299 cm, nella colonna H), leggere la quantita dei dischi distanziatori necessari (n°
50 dischi, nella colonna A/13)

2. Distribuire i dischi distanziatori (D0O3), in successione, tra gli elementi D14-D04 e DO2 uno per volta, fino al
loro esaurimento (sull'unico distanziatore D14 si possono inserire fino ad un massimo di 6 dischi (D03); sui
distanziatori DO4 si possono inserire fino ad un massimo di 8 dischi (D03).

3. llrisultato finale € di 3 dischi (DO3) tra D14 e D02, ancora 3 dischi (DO3) su un distanziatore a scelta tra D04 e
D02 e di 4 dischi (DO3) tra DO4 e DO2 sugli undici distanziatori rimanenti.

English

To determine the necessary number of spacers (D0O3), you must look-up the table TAB.2 (H = Height, A = Rises).

Example: given a floor-to-floor height of 299 cm and a staircase with 13 treads, you must proceed as follows:

1. At height (299 cm in the row H) look-up the number of necessary spacers (i.e. 50 spacers in the row A/13

2. Distribute the spacers (D03), one at a time, among the combined parts D14-D04 and DO2 all (for the single
spacer D14 you can use at the most 6 spacers (D03); for the spacers (D04) you can use at the most 8 spacers
(D03).

3. The final result is the following: 3 spacers (DO3) between D14 and D02, 3 more spacers (DO3) on a spacer
chosen between D04 and DO2 and 4 spacers (DO3) between DO4 and DO2 of the remaining eleven spacers.

Francais

Afin de déterminer la quantité nécessaire des entretoises (D0O3) en employant le TAB. 2 (H = hauteur totale, A =

hauteurs).

Exemple: pour une hauteur sol a sol de 299 cm et un escalier avec 13 marches il faut;

1. Par rapport a la hauteur (299 cm), dans la colonne H), lire la quantité des entretoises nécessaires (n° 50
bagues, dans la colonne A/13)

2. Distribuer les entretoises (D03), de suite, parmi les éléments D14-D04 et DO2 une par fois, jusqu'a ce qu'elles
finissent (sur I'unique entretoise D14 on peut insérer au maximum 6 disques (DO3); sur les entretoises DO4 on
peut insérer au maximum 8 disques (DO3).

3. Le résultat final est de 3 disques (DO3) parmi D14 et D02, encore 3 disques (DO3) sur une entretoise au choix
parmi DO4 et DO2 et de 4 disques (DO3) parmi DO4 et DO2 sur les onze entretoises restantes.

Deutsch

Zur Bestimmung der Anzahl der Distanzringe (DO3) die TAB. 2 beniitzen (H = H6'he, A = Stufenhdhen).

Beispiel: flr eine abgemessene Fussboden zu Fussbodenhdhe von 299 cm und eine Treppe mit 13 Stufen, wird

folgendes bendtigt;

1. Bei der Hohenangabe von (299 cm), in der Tabelle H), die Anzahl der nétigen Distanzringe ablesen (n° 50
Distanzringe, in der Tabelle A/13)

2. Die Distanzringe (D0O3) zwischen den Teilen D14-D0O4 und DO2 in der Reihenfolge, einen nach dem andern, bis
keiner mehr Ubrig bleibt, verteilen (in den einzigen Distanzring D14 kénnen hdéchstens 6 Distanzringe (D03)
gelegt werden; in die Distanzrringe DO4 kénnen hochstens 8 Distanzringe (D03) gelegt werden).

3. Das Endresultat ist: 3 Distanzringe (DO3) zwischen D14 und D02, nochmals 3 Distanzringe (DO3) in einen
Distanzring nach Wahl zwischen DO4 und DO2 und 4 Distanzringe (DO3) zwischen DO4 und DO2 zwischen den
restlichen Distanzringen.

Espaiiol

Para determinar la cantidad necesaria de discos distanciadores (D0O3) utilice la TAB. 2 (H = altura, A =

contrahuellas).

Ejemplo: para una altura medida de pavimento a pavimento de 299 cm. y una escalera con 13 peldanos, es

necesario:

1. Coincidiendo con la altura (299 cm. en la columna H), leer la cantidad de discos distanciadores necesarios (50
discos, en la columna A/13)

2. Distribuir los discos distanciadores (D03), entre los elementos D14-D04 y DO2 uno por vez, hasta que se
acaben (en el distanciador D14 se pueden introducir hasta un maximo de 6 discos (D03); en los distanciadores
D04 se pueden introducir hasta un maximo de 8 discos (D03).

3. El resultado final es de 3 discos (D03) entre D14 y D02, otros 3 discos (DO3) en un distanciador a eleccion
entre D04 y DO2 y 4 discos mas (DO3) entre D04 y DO2 en los once distanciadores remanentes.

Portugués

Para determinar a quantidade necessaria de discos distanciadores (D03), utilize a TAB 2 (H = altura, A = espelhos).
Por exemplo: para uma altura medida de piso a piso de 299 cm e uma escada com 13 degraus, € necessario:
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1. Em correspondéncia da altura (299 cm, na coluna H), leia a quantidade dos discos distanciadores necessérios
(n. 50 discos, na coluna A/13).

2. Distribua os discos distanciadores (D03), em sucessao, entre os elementos D14-D04 e D02, um de cada vez,
até acabarem (no Unico distanciador D 14 podem ser inseridos no méximo 6 discos (DO3); nos distanciadores
D04 podem ser inseridos até 8 discos (D03).

3. O resultado final € de 3 discos (DO3) entre D14 e DO2, mais 3 discos (DO3) sobre um distanciador a escolher
entre DO4 e DO2 e 4 discos (D03) entre DO4 e DO2 nos onze distanciadores restantes.

Nederlands

Gebruik de TAB. 2 (H = hoogte, A = optreden) om de benodigde hoeveelheid opvulringen (DO3) te bepalen.
Voorbeeld: voor een hoogte gemeten van vioer tot vioer van 299 cm en een trap met 13 treden, dient u:

1. Voor de hoogte (299 cm, in kolom H) het benodigde aantal opvulringen (n° 50 ringen, in kolom A/13) af te lezen.

2. Vervolgens de opvulringen (D03) te verdelen tussen de elementen D14-D04, één per keer, tot ze op zijn (op één
afstandhouder D14 kunnen er tot maximaal 6 ringen (DO3) geplaatst worden; op de afstandhouder DO4 kunnen
er maximaal 8 ringen (DO3).

3. Het eindresultaat is 3 ringen (DO3) tussen D14 en D02, nog 3 ringen (DO3) op een afstandhouder naar keuze
tussen DO4 en DO2 en 4 ringen (DO3) tussen DO4 en DO2 op de elf resterende afstandhouders.

Polski

W celu ustalenia potrzebnej krazkow odlegtosciowych (D03) postuzyc sie TAB. 2 (H = wysokos¢, A = wzniosy).
Przyktad: dla wysokosci mierzonej od posadzki do posadzki wynoszacej 299 cm i schodow z 13 stopniami, nalezy:

1.

W polu odpowiadajacym wysokosci (299 cm, w kolumnie H), odczytac ilos¢ potrzebnych krazkow
odlegtosciowych (50 szt. krazkow, w kolumnie A/13)

2. Rozmiescic¢ krazki odlegtosciowe (D03), kolejno, miedzy elementami D14-D04 i D02, po jednym na raz, az do
ich wyczerpania (na jednej przektadce D14 mozna zatozy¢ maksymalnie 6 krazkow (D03); na przektadkach
D04 mozna ztozy¢ maksymalnie 8 krazkow (D03).

3. Rezultat koncowy to 3 krazki (D03) miedzy D14 a D02, zndw 3 krazki (D03) na wybranej przektadce miedzy
D04 a D02 i 4 krazki (D03) miedzy D04 i D02 na jedenastu pozostatych przektadkach.

Pycckuit

AAna onpefeneHna HeO6X0AMMOro KOMYeCTBa AMCTaHLUMOHHbIX Konel, (DO3) ncnonb3oBatb TAB. 2 (H = BbicoTa, A

= NOACTaBKM).

Hanpumep: [ins BbicoTbl OT Nosia Ao nona 299 cm M NecTHUuUbl € 13 CTYyNeHAMM HEOOXOAMMO:

1.

2.

B 3aBMCMMOCTM OT BbICOTbI (299 cM, B rpade H), cM.He06XoAMMOe KOIMHECTBO AMCTaHLMOHHBIX Konel, (50
Konew, B rpace A/13)

PacnpegenuTtb Bce AnMcTaHUMOHHbIe Kosbua (D03) mexay anemeHtamm D14-D04 1 D02 no oaHOMyY (Ha ofHY
PacnopHyto AMCTaHLMOHHYO BTY/IKY D14 MoxHO ycTaHOBMTb Ao 6 Konel, (D03); Ha pacnopHble AMCTaHLUMOHHbIE
BTy/IKM D04 MoxHO ycTaHoBUTL A08 Konel, (DO3).

B utore, 3 konbua (D03) mexay D14 1 D02, ewe 3 Konbua (D03) Ha pacnopHY0 AUCTAHLMOHHYIO BTYJIKY

Ha Bbl6op Mexay D04 1 D02 u 4 konbua (D03) mexay D04 1 D02 Ha ocTasbHbIX OAMHHAALATH PacropHbIX
AMCTaHLUMOHHBIX BTYJIKaX.
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IT)

dati identificativi del prodotto
denominazione commerciale: NICE 3
tipologia: scala a chiocciola a pianta tonda

materiali impiegati

STRUTTURA
descrizione
composta da distanziali (1) in metallo (saldati al
gradino) e spessori (2) in plastica impilati e compressi
sul palo (3) centrale modulare
materiali
distanziali: Fe 370
spessori: nylon
palo: Fe 370 zincato
finitura
distanziali: verniciatura a forno con polveri epossidiche

GRADINI
descrizione
gradini (4) in metallo circolari impilati sul palo (3)
centrale corredati da un pannello (58) antiscivolo ed
antiusura
materiali
gradini: lamiera Fe 370
pannello antiscivolo: polipropilene
finitura
gradini: verniciatura a forno con polveri epossidiche

RINGHIERA
descrizione
composta da colonnine (6) in metallo a U rovesciata,
fissate ai gradini (4), e da un corrimano (7) di PVC
materiali
colonnine: Fe 370
corrimano: PVC
finitura
colonnine: verniciatura a forno con polveri epossidiche

PULIZIA
pulire con panno morbido inumidito in acqua, privo
di qualsiasi prodotto contenente solventi o materiali
abrasivi.

MANUTENZIONE
dopo circa 12 mesi dalla data di installazione,
controllare il serraggio della viteria dei vari componenti.
la manutenzione straordinaria deve essere eseguita da
personale qualificato. contattare il produttore.

PRECAUZIONI D’USO
evitare usi impropri € non consoni al prodotto. eventuali
manomissioni o installazioni non rispondenti alle
istruzioni del produttore possono inficiare le conformita
prestabilite del prodotto.

EN)

product identification data
trade name: NICE 3
type: spiral round staircase

materials used

STRUCTURE
description
composed of metal spacers (1) (welded to the treads)
and plastic spacers (2) stacked and compressed on the
modular central pole (3)
materials
spacers: Fe 370
plastic spacers: nylon
central pole: Fe 370 galvanised
finish
spacers: epoxy powder coated in furnace

TREADS
description
round metal treads (4) stacked on the central pole (3)
with non-slip and hard-wearing panel (5)
materials
treads: Fe 370 plate
non-slip panel: polypropylene
finish
treads: epoxy powder coated in furnace

RAILING
description
composed of upside down U-shaped metal balusters (6)
secured to the treads (4) and a PVC handrail (7)
materials
balusters: Fe 370
handrail: PVC
finish
balusters: epoxy powder coated in furnace

CLEANING
clean with a soft cloth moistened in water; do not use
any product containing solvents or abrasive materials.

MAINTENANCE
approximately 12 months from the date of installation,
checktightness of the screws of the various components.
extraordinary maintenance must be carried out by
qualified persons. contact the manufacturer.

PRECAUTIONS FOR USE
avoid improper use and unsuited to the product. any
tampering with or installation not according to the
instructions provided by the manufacturer may result in
the product no longer conforming to the standards.
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FR)

données d’identification du produit
denomination commerciale : NICE 3
typologie : escalier helicoidal a plan rond

matériaux employés

STRUCTURE
description
composée d’entretoises (1) en métal (soudées aux
marches) et de cales (2) en plastique empilées et
compressées sur le pylone (3) central modulaire
matériaux
entretoises : Fe 370
cales : nylon
pyléne : Fe 370 galvanisé
finition
entretoises : peinture a chaud avec poudres époxy

MARCHES
description
marches circulaires (4) en métal empilées sur le pyléne
(3) central équipées d’un panneau (5) antidérapant et
anti-usure
matériaux
marches : téle Fe 370
panneau antidérapant : polypropyléne
finition
marches: peinture a chaud avec poudres époxy

GARDE-CORPS
description
composé de colonnettes (6) en u renversé en métal
fixées aux marches (4) et d’'une main courante (7) en
PVC
matériaux
colonnettes : Fe 370
main courante : PVC
finition
colonnettes : peinture a chaud avec poudres époxy

NETTOYAGE
nettoyer avec un chiffon souplé humidifié a I'eau, sans
aucun produit contenant des solvants ou matiéres
abrasives.

ENTRETIEN
aprés environ 12 mois de la date d’installation,
contréler le serrage de la visserie et des differents
elements. I'entretien extraordinaire doit etre executé
par le personnel qualifié. contacter le producteur.

PRECAUTION D’UTILISATION
eviter I'utilisation impropre et non conforme au
produit. d’éventuelles alterations ou installations
non correspondantes aux instructions du producteur
peuvent invalider les conformités préetablies du produit.

DE)

Kenndaten des Produkts
Handelsbezeichnung: NICE 3
Typ: runde Spindeltreppe

verwendete Materialien

STRUKTUR
Beschreibung
besteht aus Distanzhllsen (1) aus Metall (mit der
Stufe verschweifit) und aufeinandergelegten und an
der modulierten Zentralspindel (3) angepressten
Distanzringen (2) aus Plastik
Materialien
Distanzhilsen: Fe 370
Distanzringe: Nylon
Spindel: Fe 370 feuerverzinkt
Ausfithrung
Distanzhulsen: Ofenlackierung mit Epoxydharzpulver

STUFEN
Beschreibung
runde, auf der Zentralspindel (3) aufgelegte und mit
rutschfester Platte (5) mit Abnutzschutz versehene
Metallstufen (4)
Materialien
Stufen: Blech Fe 370
rutschfeste Platte: Polypropylen
Ausfiihrung
Stufen: Ofenlackierung mit Epoxydharzpulver

GELANDER
Beschreibung
besteht aus an den Stufen (4) befestigten
Metallsdulen (6) in Form eines umgedrehten U-s und
einem Handlauf (7) aus PVC
Materialien
Gelandersaulen: Fe 370
Handlauf: PVC
Ausfiihrung
Stabe: Ofenlackierung mit Epoxydharzpulver

REINIGUNG
mit einem weichen feuchten Tuch reinigen. keine
Reinigungsmittel verwenden, die LOsungs- oder

Scheuermittel beinhalten.

WARTUNG
ungefahr 12 Monate nach dem Einbau, die Festigkeit der
einzelnen Schrauben Uberpriifen. eine Sonderwartung
muss vom fachkundigen Personal durchgefihrt werden.
bitte wenden sie sich dafiir an den Hersteller.

VORSICHTSMARNAHMEN FUR DIE ANWENDUNG
die falsche und unangemessene Verwendung des
Produkts vermeiden. eventuelle Beschadigungen
oder nicht der Montageanleitung des Herstellers
gemasse Einrichtungen koénnen die vorgegebene
Produktkonformitat fiir ungliltig erklaren.
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ES)

datos de identificacion del producto
denominacion comercial: NICE 3
tipologia: escalera de caracol de planta redonda

materiales empleados

ESTRUCTURA
descripcion
compuesta por distanciadores (1) de metal (soldados
al peldafno) y espaciadores (2) de plastico apilados y
comprimidos en el palo (3) central modular
materiales
distanciadores: Fe 370
espaciadores: nylon
palo central: Fe 370 cincado

acabado
distanciadores: barnizado en horno con polvos
epoxidicos
PELDANOS
descripcion

peldafos (4) de metal circulares apilados en la columna
(3) central y provistos de un panel (5) antideslizante y
antidesgaste

materiales

peldafos: chapa Fe 370

panel antideslizante: polipropileno

acabado

peldafos: barnizado en horno con polvos epoxidicos

BARANDILLA
descripcion
compuesta por barrotes (6) en forma de U invertida de
metal, fijados en los peldanos (4), y un pasamanos (7)
de PVC
materiales
barrotes: Fe 370
pasamanos: PVC
acabado
barrotes: barnizado en horno con polvos epoxidicos

LIMPIEZA
limpie con un pafo suave, humedecido en agua, sin
productos que contengan disolventes o materiales
abrasivos.

MANTENIMIENTO
12 meses después de la fecha de instalacion,
compruebe el ajuste de los tornillos de los distintos
componentes. el mantenimiento extraordinario debe ser
realizado por personal cualificado. péngase en contacto
con el fabricante.

PRECAUCIONES DE USO
evite usos indebidos y no adecuados para el producto.
eventuales manipulaciones o instalaciones que no
cumplan con las instrucciones del fabricante pueden
menoscabar las cualidades certificadas en las pruebas
de conformidad a las que previamente fue sometido el
producto.

PT)

dados de identificacao do produto
denominagao comercial: NICE 3
tipo: escada em caracol de planta redonda

materiais empregados

ESTRUTURA
descricao
formada por separadores (1) em metal (soldados ao
degrau) e espessores (2) em plastico empilhados e
comprimidos na coluna (3) central modular
materiais
separadores: Fe 370
espessores: nylon
poste: Fe 370 galvanizado
acabamento
separadores: pintura no forno com pé epoxi

DEGRAUS
descricao
degraus (4) em metal circulares, empilhados sobre a
coluna (3) central, acompanhados por um painel (5) anti-
derrapante e anti-desgaste
materiais
degraus: chapa Fe 370
painel anti-derrapante: polipropileno
acabamento
degraus: pintura no forno com pé epoxi

BALAUSTRE
descricao
formada por colunas (6) em metal em U virado, fixadas
aos degraus (4) e por um corrimao (7) em PVC
materiais
colunas: Fe 370
corrimao: PVC
acabamento
colunas: pintura no forno com pé epoxi

LIMPIEZA
limpar com um pano macio humedecido com &gua, sem
qualquer produto com solventes ou materiais abrasivos.

MANUTENCAO
cerca de 12 meses apds a data de instalacao, verificar
que os parafusos e os vdrios elementos estdo bem
apertados. a manutencao extraordindria deve ser
realizada por pessoal qualificado. contactar o fabricante.

PRECAUCOES NO USO
evitar utilizagcdes incorrectas e nao adequadas ao
produto. eventuais alteracoes ou instalacdes que nao
estiverem de acordo com as instrugdes do fabricante
podem invalidar as caracteristicas de conformidade
predefinidas do produto.
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NL)

identificatie van het product
handelsaanduiding: NICE 3
type: ronde spiltrap

gebruikte materialen

CONSTRUCTIE
beschrijving
bestaande uit metalen afstandhouders (1) (aan
de trede gesaldeerd) en plastic opvulringen (2)
opeengestapeld en samengedrukt op de centrale
montagepaal (3)
materialien
afstandhouders Fe 370
opvulringen: nylon
paal: Fe 370 verzinkt
uitvoering
afstandhouders: in oven uitgeharde epoxy
poedercoatingr

TREDEN
beschrijving
metalen treden (4) gestapeld rond de centrale
paal (3) voorzien van een antislippaneel (5) met
roestbescherming
materialien
treden: staalplaat Fe 370
antislippaneel: polypropeen
afwerking
treden: in oven uitgeharde epoxy poedercoating

PORTALEN
beschrijving
bestaande uit metalen tussenbalusters (6) met
omgekeerde U-vorm, bevestigd aan de treden (4), en
uit een PVC handregel (7)
materialien
leuningstijlen: Fe 370
tussenbalusters: PVC
uitvoering
leuningstijlen: in oven uitgeharde epoxy poedercoating

SCHOONMAKEN
schoonmaken met een zachte vochtige doek,
gebruik geen schoonmaakmiddel dat oplosmiddel of
schuurmiddel bevat.

ONDERHOUD
controleer ongeveer 12 maanden na het inbouwen
de vastheid van elke schroef, vakbekwaam
personeel moet een bijzondere schouw uitvoeren.
wendt u a.u.b. zich daarvoor tot de fabrikant.

VOORZORGSMAATREGELEN VOOR HET GEBRUIK

vermijd verkeerd en niet-beoogd gebruik van het
product. eventuele schade of een plaatsing, die
afwijkt van de aanwijzingen van de fabrikant in de
handleiding voor het monteren, kan ertoe leiden dat
de vermelde conformiteit van het product ongeldig
wordt verklaard

PL)
dane identyfikacyjne produktu

nazwa handlowa: NICE 3
typologia: schody krete na planie kota

uzyte materiaty

STRUKTURA
opis
ztozona z metalowych przektadek (1) (zespawanych ze
stopniem) i plastikowych podktadek (2) osadzonych i
Scisnietych na centralnym stupie (3) modutowym
materiaty
przektadki: Fe 370
podktadki: nylon
stup: Fe 370 ocynkowany
wykonczenie
przektadki: lakierowanie piecowe z zastosowaniem
proszkow epoksydowych

STOPNIE
opis
metalowe stopnie (4) naktadane okreznie na stup (3)
srodkowy, wyposazone w panel (5) przeciwposlizgowy
i zabezpieczajacy przez zuzyciem
materiaty
stopnie: blacha Fe 370
panel przeciwposlizgowy: polipropylen
wykonczenie
stopnie: lakierowanie piecowe z zastosowaniem
proszkow epoksydowych

PORECZ
opis
ztozona z tralek (6) metalowych w ksztatcie
odwroconej litery U, zamocowanych do stopni (4) i
pochwytu (7) z PVC
materiaty
tralki: Fe 370
pochwyt: PVC
wykonczenie
tralki: lakierowanie piecowe z zastosowaniem
proszkow epoksydowych

CZYSZCZENIE
czysci¢ miekka szmatka zamoczona w wodzie, bez
uzycia produktéow zawierajacych rozpuszczalniki czy
materiaty Scierne.

KONSERWACJA
po uptywie mniej wiecej 12 miesiecy od montazu
sprawdzié¢ mocowanie srub poszczegdlnych
komponentow; wykonanie specjalnych czynnosci
konserwacyjnych nalezy powierzy¢ osobom o
odpowiednich umiejetnosciach; w tym celu nalezy
skontaktowac sie z producentem.

ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA
nie dopuszcza¢ do nieprawidtowej eksploatacji
W sposob niezgodny z przeznaczeniem produktu.
ewentualne modyfikacje lub montaz elementdw,
ktorych nie ma w instrukcji producenta moga wptynaé
negatywnie na stabilno$¢ produktu.
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RU)

MAeHTMd)MKaUMOHHbIe AaHHble TOBapa
KoMMmepueckoe HassaHue: NICE 3
THM: BUHTOBAs JIECTHULA C KPYT/IbIM OCHOBAaHWEM

ucnoJsibsyembie MmaTepualibl

KAPKAC
onucaxHue
COCTOMT U3 PacnoOpHbIX AUCTAHLUMOHHbIX BTYNOK (1) 13
MeTanna, NnpuBapeHHbIX K CTYNeHn, 1 NPOKNaZAoK (2) 13
NAacTMKa, MPUCTABNEHHBIX M NPUKATBIX K MOAY/IbHOM
LleHTpasibHOM CTOMKe (3)
maTepuabl
pacnopHble AUCTaHUMOHHbIe BTYKM: Fe 370
NPOKNAZAKU: HEMNOH
LleHTpasibHas CTOMKa: OLUMHKOBaHHoe xeneso Fe 370
oTAenKa
pacrnopHble AMCTaHLUMOHHbIE BTYJIKM: OKpalMBaHWe
SMOKCMAHOM  MOPOLIKOBOM  Kpackoi B  Kamepe
HanblneHua

CTYNEHU
onucaHue
KpyroBble CTyrneHu (4) u3 MeTasila, NPUKPENJIEHHbIE K
LeHTpasIbHOM CTOMKE (3) 1 MOKPbITbIE MPOTUBOCKO/b3ALLMM
M MU3HOCOYCTOMYMBBIM MOJIOTHOM (5)
martepuanbl
CTyneHu: aMcToBoe xeneso Fe 370
NPOTMBOCKO/Ib3ALLEE NOJIOTHO: MOUMPONUIEH
oTAesiKa
CTYNeHW: OKpalUMBaHWE 3MOKCMAHOM  MOPOLLKOBOM
KpacKoi B KaMepe HanblaeHus

NEPUNA
onucaHue
COCTOMT M3 MeTa//IMYeCcKnx cToek (6) B dopme
nepesepHyToM U, 3aKpenneHHbiX K cTyneHsm (4), u
nopyuHsa (7) u3 MNBX
martepuanbl
cTovku: Fe 370
nopy4eHb: MBX
oTAesiKa
CTOMKM:  OKpalUMBaHWE 3MOKCMAHOM  MOPOLIKOBOM
KPacKko¥ B Kamepe HanblleHus

YUCTKA
NPOTMpaTh B/IAXKHOM TPANKOM, CMOYEHHOW B BOZE. He
[0GaBNATb B BOZY MoMLMe CPeACTBa, COAepKalume
pacTBOpUTENM MM aBpa3uBHbIE BELLECTBa.

TEXHUYECKOE OBC/1Y>KMBAHUE
Yepes 12 MecAueB CO JHA YCTaHOBKM NpOBEPUTb
MNIOTHOCTb  3aTSXKKM BUHTOBbIX COEAMHEHWI JeTasield.
BHEM/IAHOBbIA PEMOHT JJO/BKEH OCYLYECTBAIATLCA TO/BKO
cneupanbHO MoArOTOB/IEHHbIM MEPCOHAIOM. CBAXMTECH
C NPOM3BOAMTENEM.

MPEAOCTOPOXHOCTU NPU SKCMJTYATALUN
HE [JOMycKaTb HEHAIEKALLEro  WCro/b30BaHUA, He
COOTBETCTBYIOLLErO TUMY U3AE/MA. C/TyYalHblE NOBPEKAEHUA
WM MOHT@X, BbIMOJHEHHbIM HE MO  MHCTPYKUMAM
NPOM3BOAMTENA, MOTYT TMPMBECTM K  HECOOTBETCTBMIO
MPOAYKLMM YCTaHOB/IEHHBIM TPEBOBAHMAM.
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